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点検管理等の作業現場に特化したソフトウェア「StampFlow（スタンプフロ ー）」の
開発・販売を手掛ける「セー ルスワン株式会社（東京都港区）」は、この度、工具や計
測器の持出・返却を管理する「エ具ONE」の製品、及び、サー ビス提供を開始する。

特徴は、エ具や計測器の持出・返却状況をリアルタイムに共有し、業務の管理者は
loT機器やRFID装溢を使っ て自動運用ができる他、「承認機能」や「棚卸し機能」、
「捜索機能」、「校正管理機能」等、資産の有効活用を支援する仕組みとなる。
また、資産管理システムや会計システムと連携し、経営支援ツー ルとしても展開す
る。

既に、大手企業にも採用されており、業務の効率化や人材不足解消となるツー ル
として高い評価を獲得している。近年、社内コミュニケーションに 「loT（モノがイン
ターネットに繋がる仕組み）」を活用する企業が増えている一方、同製品は「 RFID(
電子タグ）」のデータを、シ ームレスに受け取れるようAPIを開発して、人の出入りだ
けでなく、会社の重要資産を管理し、また、棚卸しや校正管理を支援して、現場の深
刻な人材不足解消の問題や課題を解決して行く。今後は、会社の重要資産「貸出機
(PCやスマートデバイ ス、ETCカ ー ド等）」範囲も拡大して行く他、外国人スタッフで
も分かりやすく、多言語対応や音声入力機能の開発を行っていく。

システム構織

土北ぷこ＇
※暮す帽霞けオンプレミスでの雙用書蔚揖としてい竃す PRJMAのスリムタイプモデルです。

出入ロ・通路幅の狭い場所には贔適です。

狭幅ながらその重厚鳩はご納得戴けます。
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品番

闘波数

感賃l距饉

RX
TX
 

SOLO 

:A01104-10 
:A01)04-ll 

:AOII04-11 

8.2Mhz 

セパレ ー トタイプ：最大1500mm
ソロタイプ ：屈大Jt側900mm

アクリルバネル•ABS樹脂主製材'11

サイズ (w)265mmx{h)i650mmx(d)l l I.mm 

頂fit 11.0Kglパネル

*RX．．．受信バネル 1'lC．．．送信バネル

セバレー B9イブ i ソロタイフ

•感知距鑢につきましては 、 弊社推奨タグ（的”“4-0III)を使用した凸合
の鯛準的な数値でT·骰貸閑撓（噌被陣害の状況）によっては感知距饂
が詞限される楊合が打りまず．予めご了解ください．

APIを提供！ シームレスな連携から様々な分野

でソリュ ーション化を実現

一 -

loT機器やRFID装置を利用したエ具・備品・部材管理システムから、保全管理を目的とした「設
備システム」や「レンタル管理システム」J会計システムJ、「勤怠管理システム」、「人事管理シス
テム」、「販売管理システム」など、様々なシステム連携強化を目指す。また、loTやRFIDの普及に
貢献できるよう積極的に、 loT機器会社やRFタグ会社ともパー トナー制度を提供する。
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1)某インフラ整備会社様〇経営管理部門での活用
← Im て古 ｀` ふ — 

社用車を利用する際の 「ETCカ ー ド」の持出・返却を、 「貸出書（チェックンート）」で管理していましたが、記入忘れや

が課題。 「エ具ONE」を利用して、出入口にゲートを設置して、非接触でも自動的に持出状況を一元管理することができ、本部で持出・返却管理を把

握することが可能となりました。

2)某水質装置の管理会社の生匿管理部門での活用事例
定期点検業務で利用する 「計測器」の持出・返却管理と校正管理業務を簡素化するために採用。導入後は、 「いつ？誰が？どこで」利用しているかが

分かるようになったので、現場では現地の受渡しや管理部門では校正管理業務が近づく計測器のリストアップの作業を軽減することが可能となりま

3)某空調機器のメンテナンス会社の人事部門での活用事例
現場の作業が終わった後、工具や計測器をストックルームに戻すためだけに、会社に戻っていた。働き方改革の一環で、現場で予約や最終利用場所を

確認することが出来るようになったため、帰宅時間を早めることが可能となりました。

4)某製造会社様の生塵管理部門での活用事例
現場では、レンタルエ具や計測器を利用することが増えてきて、工事予算の見直しが必要になることが増えていた。自社のエ具や計測器のメンテナン

ス体制を強化して、社内のエ具や計測器の有効活用や受注の機会損失軽減に繋げることができました。

5)某製造業樺の海外現地法人での活用事例
海外現地法人で、工具や計測器の紛失が課題になっていた。特に高額なものから 「エ具ONE」を使って管理をはじめたところ、最終的には 6000点

にも及び、全てのエ具や計測器を日本で管理出来るように発展。定期的にメンテナンス 出来るようにしたことで海外の製造品質管理業務のサポートを

日本で行うことができました。

6)某製造業の縫理部門での活用事例
資産管理を強化する一環で、課税対象物になるものの中に、現場の工具や計測器の管理が課題になっていました。 「エ具ONE」を利用して一元管理

を実現すると共に、会計システムと連動して、データ連携が実現し、資産管理システムヘと発展しました。

7)某メーカーの販売部門での活用事例
提案時に貸出すPCやディスプレイなど、電子機器約 1500台の管理を、セールスマンと紐づけて管理することを目的に、ストックルームの出入口に、

ゲートを儲ける他、定期的にハンディリーダーで、未返却物をリスト化することができました。また、個々のセー ルス部門も、現地で予約が出来、持出

時もわざわざ申請書を提出する作業を軽減することができました。
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